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O resumo

A soldagem a ponto é um processo de unido de materiais metalicos amplamente utilizado na
industria devido a sua eficiéncia e precisdo. Este método envolve o aquecimento localizado
das pecas a serem unidas por meio de correntes elétricas de alta intensidade, seguido pela
aplicacdo de pressdao mecanica para formar uma junta permanente. Explorar os fundamentos e
as aplicacdes da soldagem a ponto oferece uma oportunidade valiosa para compreender nao
apenas os aspectos praticos da técnica, mas também os principios fisicos e quimicos
subjacentes que governam o processo. Além disso, investigar os avangos recentes em
materiais e tecnologias associadas a soldagem a ponto pode revelar novas possibilidades para
melhorar a eficiéncia e a qualidade das juncdes produzidas. Portanto, a soldagem a ponto
representa um tema relevante e rico para pesquisa na iniciacao cientifica, proporcionando

oportunidades para contribuicdes significativas no campo da engenharia de materiais e



processos de fabricacdo. Para o presente projeto, realizou-se a soldagem de 20 corpos de
prova, os quais, foram divididos em 5 niveis de tensdes diferentes, gerando 4 amostras para
cada nivel. Apés a soldagem de ponto, as pecas sofreram ensaio de tracdo, e os resultados
analisados. A partir dos resultados, observou-se que, as pecas com niveis de tendo mais
baixos, por volta de 27A a 30A, apresentaram melhores resisténcias mecanicas se comparadas
aos demais, uma vez que, com o aumento da tensdo a lentilha (diametro do ponto de solda)
tende a aumentar, no entanto, ndo apresentou historico de aumento consideravel na forca
maxima, ocasionando em uma reducdo na tensao maxima do corpo de prova. As analises
mostraram que acima de 30A a tensdo maxima comega a cair, ocasionando perdas nas
propriedades dos materiais. Observa-se que, para correntes em torno de 27A, obteve-se em
média 536MPa enquanto, a medida que as correntes aumentam, no caso acima, chegando a
60A as tensOes maximas, caem para a média de 393MPa. Logo, para chapas de aco de 2mm
de espessura, para os melhores resultados de resisténcia mecanica, deve-se usar tensao de

entrada entre 27 a 30A, otimizando assim o processo.
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